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Óôïí mvaKa óôçí ôåëåõôáÉá óåéñÜ êÜôù áôôï ôï Íï. 66 õðÜñ÷Åé

õðïóçìåßùóç (2),
ÐáñÜãñ.3.1:

Óôïí ðéíáêá óôçí 2ç óåéñÜ ôï .Ï.â- áíðêáè(óôáôáé áðï .-0.6".
Óôçí Unt)OfiJÜùóç (1) 10 .äéåõêïëéÌé<Þò. áíðêáèßóôáôáé áðï ôï

-ÐñïáéñåðêÞò áõëÜêùóçò-

ÐáñÜãñ. 3.2:

Óðò õðïóçìåéþóáò ôïõ ðéíáêá ðñïóôßèåôáé ôï
(2) 5<50 = 6 åð1ðåäåò ðëåõñÝò

~o = 6 - è åð1Ð'åäåò ðëåõñÝò

ÐáñÜÕÑ. 3.3:



ÐÅÑ Å×ÏÌÅÍÁ

1. ÁÍÔÉÊ8ÌÅÍÏ

2. ×ÁÑ ÁÊÔÇÑIÓç ÊÁ

3. ÄéÁÓÔÁÓ8Ó

4. ÐÅÄéÏ ×ÑÇÓÇÓ



1 ÁÍÔÉÊÅÉÌÅÍÏ

Ç Ðé×>äéáãñáöÞ áõôÞ áíáöÝñåôáé óå óöáéñïêùíéêü óýíäåóìï
ó÷åäéáóìÝíï ãéá ìç÷áíéêÞ óýíäåóç ïðïéïõäÞðïôå åîáñôÞìáôïò
ðé÷>ïñßæåôáé íá ëåéôïõñãÞóåé ìå ìÝãéóôç ð(åóç ëåéôïïñãßáò 4 bar.

2. ×ÁÑÁÊÔÇÑÉÓÔÉÊÁ

2Á1 Õëéêü

Ôï åîÜñôçìá áðïôåëåßôáé áðü ÷Üëêéíï ñáêüñ, óôÝëå÷ïò êáé
ðåé÷êü÷ëéï ðïõ ðåé:÷ÕñÜöåôáé óçò åðüìåíåò óåëÉäåò êáé
Üíáé óýì~ío ðñïò ôï Ãáëëéêü Ðñüôõðï NF Å 29-536.

Ï óöáéñïêùíéêüò óýíäåóìïò êáôáóêåõüæåôáé áðü êñüìá
÷áëêïý êáé óõì~íå{ ìå ôï Ãáëëéêü Ðñüôõðï f'.F Á 51-105
üôáí Ý÷åé ðáñá÷èåß ìå êïðÞ êáé ìå ôï NF Á 53-703 üôáí Ý÷åé
ðáñá÷èåß ìå ÷ýôåïïç.

22 rQìáím1.

Ôï åîÜñôçìá ðñÝðåé íá öÝñåé óôï óþìá ôïõ åìöáíÞ êáé
ìüíéìç óÞìáíóç áðïôåëïýìåíç áðü:

ÅìðïñéêÞ åðùwì{á Þ áñ÷éêü ôïõ êáôáóêåõáóôÞ
ÅîùôåñéêÞ äéÜìåôé×> ôïõ ÷áëêïý (üôáí ôï åîüñ-ðééá
ðñüêåéôáé íá awäåèåß ìå ÷áëêïóùëÞíá)
ÔéìÞ ìÝãéaUJ; é×>ðÞò óôñÝ\~ óå Newton-rneter (Nm)
óçìåéùìÝíç óôéò åðmåäåò ðëåõñÝò ôïõ ðåñéêï÷Ìïõ
êáé óôï ñáêüñ.
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ÄÉÁÓÔ ÁÓÅÉÓ3.

Óôfëå÷~3.1

Äéáóôüóåéò ôïõ óôåëÝxo~ óå mm

(2) Ó 0,2
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ÐåJl,êü÷ëéï32

ÄéáóôÜóåéò ðåñéêï÷ëßïõ óå mm
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Ç äéÜìåôé÷>ò ~ ðñïáéñåôéêÞò áuëÜê~, åö'üóïí õðÜñ÷åé äåí
ðñÝðåé íá åßíáß ìåãáëýôåñç áðü ôçí åîùôåñéêÞ äéÜìåôñï ôïõ
óðåéñþìáôïò.

(1)

S < 50 = 6 åðÉðåäåò ðëåõñÝò
S ~ 50 = 6 Þ 8 åðßðåäåò ðëåõñÝò

(2)



3..3 Åáêüñ
ÄéáóôÜóåéò ôïõ ñáêüñ óå mm
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ÐñïáéñåôéêÞ áõëüêùóç. ÅÜí õðÜñ÷åé. ç äéÜìåôñüò ôçò äåí ðñÝðåé
íá îåðåñíÜ ôç äéüìåôñï ôù óðåéñþìáôïò.

(1)

5<50 = 6 åðßðåäåò ðëåõñÝò
5~50 =6-8 åðßðåäåò ðëåõñÝò

(2)

ÐÅÄéÏ ×ÑÇÓÇÓ4.

Ïôáí Ýíá åîÜñU1Já owäÝåôáé ìå ÷áëêïóùëÞíá, ç óýíäåóç ðñÝðåé
íá ðñáãìáôïðïéåßôáé ìå éó÷õñÞ ôñé÷ïåéäÞ ìÐ(X)UTæïêüëëéÑç
(brazing).

Ôï åîÜñôøá åßíáé êáôÜëëçëï ãéá üëá ôá áÝé÷á, ìå ìÝãéóôç ð(åóç
ëåéôïõñãßáò 4 bar.


